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SABA, a strong bond
SABA Sealer MBT - Wskazowki dotyczace stosowania

Opis produktu:

SABA Sealer MBT to dwusktadnikowy, stabilny, trwale elastyczny materiat uszczelniajacy na
bazie wielosiarczkow, stosowany do uszczelniania spoin we wnetrzach i zewnetrzach.

Specjalnymi obszarami zastosowan sg np. stacje benzynowe oraz obiekty stuzace do
sktadowania, napetniania i przetadowywania, produkcji, oraz przetwarzania. Uzywane sg takze
do materiatéw stanowigcych zagrozenie dla wéd (urzadzenia LAU oraz HBV).

SABA Sealer MB stanowi sktadnik systemu uszczelniania spoin SABA. Posiada on ogdlny atest
nadzoru budowlanego nr Z-74.6-27 oraz certyfikat KIWA.

SABA Sealer MBT dostepny jest w kolorze czarnym i szarym.

Nalezy przestrzega¢ zalecen zamieszczonych w informacjach o produkcie oraz w ogdlnym
atescie nadzoru budowlanego. Obowigzujg takze Ogoélne Warunki Handlowe producenta.

Wymogi formalne:

Zgodnie z § 19 | WHG [niemiecka Ustawa o gospodarce wodnej] w przypadku prac w obiektach
zwigzanych z materiatami stanowigcymi zagrozenie dla wod zachodzi obowigzek korzystania z
ustug firm specjalistycznych. Wymagane jest rowniez, aby wykonawca zapoznat sie, na
podstawie SABA, ze sposobami stosowania materiatu uszczelniajgcego. Ponadto do uzycia
materiatu niezbedne jest odpowiednie wyposazenie. Sporzadzenie protokotu wykonania/
diagramu klimatycznego stanowi czes$¢ sktadowg swiadczenia.

Uktad oraz wymiary spoin nalezy uwzgledni¢ juz na etapie planowania, poniewaz pracownik
wykonujacy spoinowanie z reguty nie ma no to wptywu.

Wymogi techniczne:

Boczne $cianki spoin musza by¢ czyste, suche, wolne od oleju i ttuszczu, a ich powierzchnia
wystarczajgco mocna. Luzne czgstki, takie jak resztki zaprawy czy zaprawe cementowg nalezy
usunaé mechanicznie. Srodki antyadhezyjne oraz materiat izolujacy powinny byé usuniete za
pomocg odpowiedniego Srodka czyszczacego, natomiast bardzo gtadkie powierzchnie, jak np.
beton polimerowy nalezy lekko zszorstkowac przy pomocy papieru piaskowego.

W strefach ruchu kotowego krawedzie spoin nalezy Scig¢, aby zapobiec ich pekaniu.

Stosowaé w temperaturze od +5°C do +40°C. Wysokie temperatury oraz wysoka wilgotnos¢
powietrza skracajg czas uzycia. Niskie temperatury i nieznaczna wilgotnos¢ spowalniajg proces
twardnienia. Temperatura powierzchni elementu budowlanego musi byé o co najmniej 3° C
wyzsza od temperatury rosy.
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Przygotowanie spoin

SABA, a strong bond

Spoine nalezy wypetni¢, od tylu mocno zaciskajac sznurem SABA lub innym podobnym
materialem w celu zapobiezenia trojstronnej przyczepnos$ci oraz dla ograniczenia gtebokosci
spoiny. Optymalna grubo$¢ materiatu uszczelniajgcego zalezy od szerokosci spoiny. Powinna
ona by¢ réwna jednej trzeciej szerokosci spoiny liczac w milimetrach + 6 mm (d= b/3+6).
Boczne Scianki spoin nalezy zagruntowaé przy pomocy odpowiedniego gruntu w celu poprawy
przyczepnosci $cianek oraz wzmochienia powierzchni. Przed natozeniem materiatu
uszczelniajgcego nalezy przestrzegaé zalecen zwigzanych z okresem odparowywania. Nie
moze by¢ on krétszy niz 15 min i nie dluzszy niz 6 godzin. Powinno sie przy tym pamietac, ze
grunt dwusktadnikowy musi zosta¢ przed uzyciem wymieszany.

Podtoze Beton Metal Tworzywo szt. | Beton polimer. Asfalt
Grunt Primer H 17 Primer 9102 Primer VBM Primer 9102 Primer 9911
Skiadniki 2 1 1 1 1

W celu ustalenia optymalnego gruntu zaleca sie kontakt z Dziatem Techniki Zastosowan SABA.
Przygotowanie materiatu

SABA Sealer MBT sktada sie z dwéch sktadnikow: masy podstawowej i utwardzacza. Produkt
dostarczany jest w opakowaniach, w ktorych precyzyjnie dobrano odpowiednie proporcje
skfadnikéw. W przypadku zastosowania kartusza z utwardzaczem materiat nalezy koniecznie
wymieszaé. Produkt miesza¢ wylacznie mechanicznie, np. za pomocg wiertarki elektrycznej
(200 - 400 min™") z zamontowanym mieszadtem spiralnym. Upewni¢ sie, czy materiat zostat
doktadne wymieszany przy Sciankach oraz na dnie pojemnika. Czynnos¢ mozna zakohczy¢ po
uzyskaniu masy o jednolitej, pozbawionej smug barwie. W przypadku kartuszy czas petnego
wymieszania wynosi zazwyczaj od 1,5 do 2 minut.

Urzgdzenia stosowane dla
pojemnika 2,51 : urzgdzenie do mieszania dla pojemnika 2,5 |, wtryskarka pneumatyczna
kartusza 450 ml : stojak wraz z mieszadtem spiralnym, wtryskarka reczng lub pneumatyczng

Sposoéb uzycia

W warunkach standardowych (23°C, 50% wzgledna wilgotnos¢ powietrza) gotowa mieszanka
nadaje sie do uzycia przez okres 1 godziny. Przy zastosowaniu wtryskarki pneumatyczne;j
wymagane jest cisnienie robocze ok. 4 bar. Mase uszczelniajgcg nalezy nakfada¢ bez pustek
powietrznych i bez pecherzy. Dobrze zwilzy¢é boczne $cianki spoin. Materiat uszczelniajacy
najlepiej zgarng¢ z powierzchni suchg szpachlg. Szpachle nalezy prowadzi¢ lekko, dociskajac w
ten sposob materiat do bocznych Scianek spoin oraz materiat do wypetniania od tytu. Dzieki
temu zebrany zostanie takze nadmiar materiatu. Koncowe wygtadzanie na mokro nalezy
wykonac¢ szpachlg ze srodkiem wygtadzajacym (woda mydlana).

Czas twardnienia w warunkach standardowych wynosi ok. 24 godziny.

W strefach ruchu kotowego materiat uszczelniajgcy nalezy naktada¢é maksymalnie do dolnej
krawedzi spoiny tak, by zapobiec uszkodzeniom mechanicznym.

Czyszczenie

Do usuwania resztek materiatu z urzadzen uzy¢ SABA CleanAll.

Wskazéwki odnosnie bezpieczenstwa

Stosujgc produkt przestrzega¢ stosownych przepiséw BHP obowigzujgcych w miejscu pracy.
Odnosnie usuwania odpadow przestrzegac specjalnych zalecen producenta.
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SABA, a strong bond

System uszczelniania spoin dla obiektéw z

betonu, betonu polimerowego na bazie zywic poliestrowych
nienasyconych oraz elementéw ze staliwa powlekanego
metoda zanurzeniowg (KTL)
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a’) = Strona $ciecia 3 do 5 mm

b = Szerokosé¢ spoiny 12 do 15 mm

d = Grubos¢ warstwy materiatu uszczelniajgcego do spoinowania

dy = Powierzchnia przyczepna Iub stykowa materialu uszczelniajgcego do
spoinowania przy bocznej $ciance spoiny

t = 2b (gtebokos¢ spoiny to wyznaczona przez boczne $cianki spoiny

gtebokosé przestrzeni pomiedzy sasiadujacymi ze sobg elementami
budowlanymi. Nalezy zwroci¢ uwage, by Scianki boczne spoiny wykonane
byly wzgledem siebie réwnolegle.)

* z uwzglednieniem akapitu 1(3) decyzji o wydaniu zezwolenia
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